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Verfahrenstabelle

HFé I I
N
Elek /R

. serienmalig bei allen Modellen ! serienmalig bei bestimmten Modellen D optional erhaltlich

Bedienkonzepte

BasicPlus ControlPro
= WIG mit HF-Zindung = Symbolgesteuerte Bedienung tber
u Pulsfunktion bis 5 kHz Grafikdisplay
= amperegenaue Digitalanzeige = MenuUflhrung Uber detaillierte
= stufenlose Stromeinstellung Schweilablaufsteuerung
= Menii zur Einstellung der Nebenpara- = WIG mit HF-Zlndung
meter = Pulsfunktion bis 5 kHz
= Elektrodenvorwahl fiir Standard und CEL | = Jobspeicher fur 10 SchweiBaufgaben
= Umschaltung 2-/4-Takt = amperegenaue Digitalanzeige
= Fernregleranschluss = stufenlose Stromeinstellung
= Moglichkeit zum Anschluss der Lorch = Elektrodenvorwahl fur Standard und CEL
Powermaster-Fernregelbrenner = Umschaltung 2-/4-Takt

= Fernregleranschluss

= Méglichkeit zum Anschluss der Lorch
Powermaster-Fernregelbrenner

LORCH

www.lorch.eu smart welding




TECHNISCHE

DATEN

ACCU
RE

- Stromeinstellung

MicorTIG 200
WIG
- SchweiRbereich (in A) 5-180 | 5-200
stufenlos

Elektrode

- SchweilRbereich (in A)

10-140 | 10-180

- Kennzeichnung

- schweilRbare Elektroden (mm) 1,5-3,2 | 1,5-4,0
Einschaltdauer WIG DC
- ED 100% (in A) - DC 130 | 140
- ED 60% (in A) - DC 150 | 160
- ED bei max. Strom (in %) - DC 25%
Netz
- Netzspannung (in V) 115 | 230
- Phasen (50/60 Hz) 1~
- positive Netztoleranz (in %) 15%
- negative Netztoleranz (in %) 15%
- Netzabsicherung (in A) 25|16
- Netzstecker Schuko
Mafe und Gewichte
- Male (LxBxH) (in mm) 360x130x215
- Gewicht (in kg) 6,8
Normen und Zulassungen
- Norm EN 60974-01
- Schutzart (EN 60529) IP23S
- Isolierstoffklasse F

CE, S

Ausfiihrungen
[a} [a}
Solo-Anlage Solo-Anlage
Accu-ready Accu-ready

Kompakte, leichte, trag-
bare Anlage, Tragegurt
im

Betrieb mit MobilePow-
er moglich.

Lieferumfang enthalten.

Kompakte, leichte, trag-
bare Anlage, Tragegurt
im

Lieferumfang enthalten.

Betrieb mit MobilePow-
er moglich.
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